1.

Lisa 9

KINNITATUD

haridus- ja teadusministri médrusega
,Kutsekeskhariduse riiklik dppekava”

Masintootlustehnoloogia oppekava iildandmed, pohiopingute struktuur ja

moodulite Kirjeldused

Oppekava iildandmed

1.1.

1.2.

Oppekava kuulub dppekavariihma mehaanika ja metallitééd ning voimaldab dpilasel
omandada teadmised, oskused ja hoiakud dpingute jatkamiseks voi tootamiseks
oskustdolisena masina- ja metallitdostusettevotetes.

Oppekava dppe maht on 240 EK APit, mis jaguneb jirgmiselt:

1)  kohutuslikud iildharidusopingud 80 EKAPit;

2)  pohidpingud 125 EKAPit, millest iihiseid pohidpinguid sh praktika 89 EKAPit ja
valitavaid pohidpinguid 36 EKAPit;

3)  valikopingud 35 EKAPit sh 5 EKAPit vabadpingud.

Oppekava péhidpingute struktuur

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Uhised pdhidpingute moodulid ja nende dppe maht on jirgmised:
1) oskused eluks ja tooks, 15 EKAPIt;

2) digioskuste arendamine, 5 EKAPit;

3) sissejuhatus kutsedpingutesse, 10 EKAPIt;

4)  metalltoodete koostamine, 16 EKAPit;

5) tehniline joonestamine, 6 EKAPit;

6) toste-, transpordi- ja ladustamise seadmed, 4 EKAPit;

7)  mdotmine ja kvaliteedikontroll, 3 EKAPit;

8)  praktika, 30 EKAPit.

Oppekavaga on miiratud jirgmised suunavalikud, millest dpilane valib iihe:
1) keevitustoode suund;

2)  metallide 16iketd6tlemise suund,

3) lehtmetalli masintodtlemise suund.

Valitavad pdhidpingute moodulid ja nende dppe maht keevitustoode suunal on jirgmised:
1) poolautomaatkeevitus, 12 EKAPit;

2)  kaisikaarkeevitus, 12 EKAPIt;

3) TIG keevitus, 12 EKAPit;

Valitavad pdhidpingute moodulid ja nende oppe maht metallide 16iketootlemise suunal
on jargmised:

1)  manuaalpingil treimine ja freesimine 12 EKAPIt;

2)  CNC treipingi seadistamine ja programmeerimine, 12 EKAPit;

3) CNC freespingi seadistamine ja programmeerimine, 12 EKAPit.

Valitavad pdhidpingute moodulid ja nende dppe maht lehtmetalli masintdotlemise suunal
on jargmised:

1) lehtmetalli laserldikus, 12 EKAPit;

2)  lehtmetalli painutamine, 12 EKAPit;

3) lehtmetalli plasma- ja gaasildikus, 12 EKAPit.



3. Masintootlustehnoloogia oppekava pohiopingute moodulite Kirjeldused

3.1. Koikidele suundadele iithised pohiopingute moodulid

Oppe maht Eesti

Mooduli nr Mooduli nimetus kutsehariduse
arvestuspunktides (EKAP)
1 Oskused eluks ja tooks 15 EKAP

Eesmirk: opetusega taotletakse, et dpilane arendab padevusi, mis on vajalikud edasisel Opiteel ja {ihiskonnas ennastjuhtivalt, vastutustundlikult ja

tulemuslikult toimimiseks.

Opiviljundid

Opilane

1) pistitab enesearengu
eesmargid, arvestades enda
voimeid ja voimalusi ning
védrtustades tervislikke
eluviise.

Hindamiskriteeriumid
Opilane

selgitab tervislike eluviiside ja turvalise keskkonna tdhtsust, sh toetavate suhtlusvorgustike rolli tervise,
Opimotivatsiooni ja iildise toimetuleku tagamisel.

analiiiisib juhendamisel enda kéitumisharjumusi ning nende mdju enda tervisele, heaolule ja iildisele
toimetulekule.

hindab oma vaimse ja fiiiisilise tervise seisundit, arvestades pohilisi tegureid nagu magamine, toitumine,
liikkumine, suhted, kasutades selleks usaldusvéérseid enesehindamise tehnikaid, sh veebipdhiseid
toovahendeid.

koostab juhendamisel aja- ja tegevuskava enda vaimse ja fiiiisilise heaolu sdilitamiseks, kasutades selleks
erinevaid tervise edendamise ja sdilitamise vdimalusi.

kasutab kodukoha ja kooli ldhedal paiknevad liikumisradu, harjutusviljakuid ja voimalusi erinevate
liikumisviisidega tegelemiseks.

oskab kasutada mobiilirakendusi liikumisharjumuse ja kehalise aktiivsuse jalgimiseks.

analiilisib juhendamisel enda huvisid, vdértushoiakuid, oskusi, teadmisi, kogemusi ja isikuomadusi.
sOnastab eneseanaliilisi tulemustest l&htuvalt juhendamisel eesmérgid, isiklike ja akadeemiliste sihtide poole
litkumiseks.

2) kasutab teadlikult erinevaid
Opistrateegiaid ja -viise enda
opitegevuse kavandamisel ja
juhtimisel.

selgitab juhendatult dppimise olemust ning teadmiste ning oskuste omandamise protsessi, kasutades
erinevaid teabeallikaid.

iseloomustab erinevaid Opistrateegiaid ja dppimise viise, seostades neid enda senise dpikditumisega.




oskab analiilisida enda dpiharjumusi ning arvestada tahtlikku ja tahtmatu tdhelepanu mdju oma
Opitegevusele.

analiilisib juhendamisel oma dpimotivatsiooni, méidratledes seda soodustavaid ja takistavaid tegureid.
koostab juhendamisel isikliku eesmirgipirase Oppimis- ja igapidevategevuste ajakava, ldhtudes enda
huvidest, eneseteostusega seotud eesmérkidest ja voimalustest.

annab hinnangu enda varasematele Opitulemustele, arvestades eneseanaliiiisi tulemusi ja saadud tagasisidet.
kavandab muudatused enda dppimisharjumustes, 1dhtuvalt hindamistulemustest ning toob saadud tagasiside
pohjal néiteid Opistrateegiate kasutamisest Opitegevustes.

selgitab juhendamisel stressi ja frustratsiooniga toimetuleku voimalusi.

3) tegutseb seatud eesmarkide suhtleb sotsiaalselt heakskiidetud vormis erinevas vanuses ja kultuuritaustaga inimestega, valides
saavutamiseks asjakohase kaitumis- ja viljendusviisi ning kohandades suhtlemisviise vastavalt tagasisidele ja suhtluse
vastutustundlikult nii eesmarkidele.
iseseisvalt kui kollektiivi jagab asjakohast infot nii kirjalikult, suuliselt kui visuaalselt, kasutades sobivaid suhtlemisvahendeid ja -
lilkmena. vorme ning ldhtudes suhtluspartnerist (sdber, kaasdpilane, Opetaja, ametiasutus).

kohandab enda suhtlemisviise vastavalt tagasisidele ja suhtluse eesmérkidele; L[] toob niiteid illustreerimaks,
kuidas esmamulje, eelarvamused, sh stereotiiiibid mdjutavad inimeste kaitumist.

iseloomustab erinevaid meeskonnatdo rolle ja nende moju t66 tulemuslikkusele, kasutades teabeallikaid.
analiiiisib juhendamisel riithmas toimuvaid protsesse ja nende vdimalikku moju inimese kéitumisele
igapdevaelus.

teeb kaaslastega teadlikult koostdod iihiste eesmirkide saavutamiseks, jargides meeskonnatod pohimotteid,
suhtlus- ja kditumisnorme ning kasutades digitaalseid tihistoovahendeid.

4) moistab ettevotliku, vaartust selgitab juhendamisel vastutustundliku tarbimise ja tootmise pdhimdtteid ning tehtavate valikute moju

loova ja vastutustundliku
tegutsemise olulisust nii
endale kui iihiskonnale.

keskkonnale, kogukondadele ja enda heaolule.

toob néiteid probleemsetest tarbimissituatsioonidest ning oskab otsida abi oma diguste kaitseks.

kirjeldab jatkusuutliku arengu eesmérke, seostades neid iimbritseva keskkonna ja dpitava valdkonnaga.
kaardistab juhendamisel iihiskonnas esinevaid sotsiaalseid probleeme, kasutades erinevaid teabeallikaid ja
infotehnoloogiavahendeid.

analiilisib meeskonnatddna valitud probleemi lahendamise vdimalusi, kasutades tdenduspohiseid fakte ja
teabeallikaid.

kavandab juhendatud meeskonnatdona tegevuskava valitud probleemi lahendamiseks, kasutades
loovustehnikaid ning arvestades ressursside sddstliku ja vastutustundliku kasutamise pohimotteid.




kavandab lahenduse elluviimiseks vajaliku eelarve, kasutades digivahendeid.

5) mdistab tooturu toimimise
pohimotteid ja enda
arenguvajadusi todturule
sisenemiseks.

selgitab teabeallikate pdhjal majanduslike, tehnoloogiliste, looduslike ja teiste keskkonnatingimuste
muutuste moju majanduskeskkonnale.

iseloomustab juhendatud meeskonnatoona Eesti majanduskeskkonna ja to6turu toimimist eri
tegevusvaldkondades, kasutades erinevaid teabeallikaid.

iseloomustab erineva haridustaseme ja oskustega inimeste voimalusi to6turul, arvestades todtasu seost
vairtusloomega.

selgitab teabeallikate pohjal tddandja ja t66votja digusi ja kohustusi todsuhetes.

vordleb erinevate lepingutingimuste tihtsust toosuhetes, voimalike probleemide ennetamisel.

vordleb enda kogemusi ja oskusi valitud tegevusvaldkonnas erinevates ametites ja rollides tegutsemiseks
vajalikega, kasutades oskuste kompassi.

kavandab enesearengut toetavaid tegevusi, ldhtudes enda eesmérkidest ja arendamist vajavatest oskustest.
selgitab ressursside (raha, aeg, inimesed) vajadust ja sddstmise voimalusi, arvestades enda seatud
eesmarkidega.

6) kasutab varasemaid teadmisi,
oskusi ja kogemusi
igapdevaeluga seonduvate
iilesannete lahendamisel.

lahendab igapdevaeluga seonduvaid arvutusiilesandeid, kasutades koolimatemaatikast tuttavaid mudeleid ja
meetodeid.

planeerib digivahendite abil igapdevased tulud-kulud, arvestades enda vajaduste ja vdimalustega.

esitab kirjalikku ja suulist informatsiooni selgelt ja struktureeritult nii eesti keeles kui ka pohikoolis dpitud
voorkeeles.

kasutab tehnoloogilisi vahendeid ja seadmeid ning tdenduspohiseid andmeid otsuste voi jarelduste
tegemiseks igapdevaeluga seotud kiisimustes.

kasutab igapdevaelus ettetulevate olukordade lahendamisel eesti- ja vodrkeelseid teabeallikaid.

koostab padevuse piires eesti- ja voorkeelseid tekste, ldhtudes igapdevaelu vajadustest.

otsib tooiilesande tditmiseks vajalikku teavet, hinnates erinevate teabeallikate usaldusvéérsust.

lahendab reaalelulisi iilesandeid, sidudes tervikuks mitme ainevaldkonna teadmisi ja oskusi.

toob nditeid matemaatika, fiilisika, keemia ja bioloogia omavahelistest seostest igapdevaclus.

2.

Digioskuste arendamine 5 EKAP

Eesmirk: opetusega taotletakse, et dpilane arendab enda digipddevusi elektroonilise teabe otsimiseks, loomiseks ja haldamiseks, arvestades
digitehnoloogia kasutamisel tervisekaitse ja kiiberturvalisuse nduete ning autorikaitse ja ectika pohimotetega.

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid




Opilane

Opilane

1) kasutab digikeskkonnast e maiiratleb oma teabevajaduse ning rakendab sobivaid infootsingu votteid, et leida digikeskkonnast
vajaliku teabe leidmiseks asjakohane teave.
sobivaid infootsingu ja e otsib ja filtreerib andmeid, infot ja materjale eesmérgipéraselt, kasutades erinevaid otsingumeetodeid ja -
andmehalduse votteid, tooriistu.
hinnates digisisu e analiilisib juhendamisel leitud andmeid, infot ja digisisu, hinnates nende allikate péritolu usaldusviirsust ja
asjakohasust. asjakohasust.

e salvestab ja korrastab digikeskkonnas faile, kasutades kaustu ja kategooriaid, et tagada lihtne ligipais ja
haldus.

e t00tleb ja analiilisib andmeid tabelarvutuse abil ning esitleb tulemusi selgelt ja arusaadavalt diagrammide ja
skeemide abil.

2) kasutab info jagamiseks, e kasutab sobivaid digitehnoloogiaid ja -sisu, et tohusalt suhelda ja panustada meeskonnatddsse.
suhtlemiseks ja koostooks e jagab infot ja faile digikeskkonnas, valides selleks kontekstist ja eesmargist tulenevalt korrektse viisi ja
sobivaid digilahendusi, sobiva vahendi.
arvestades digikeskkonnas o kasutab iseseisvalt ja efektiivselt kooli, kohaliku omavalitsuse, riigi ja ettevitete digiteenuseid, niiteks
kehtivajd suhtlus‘— ja epéevik, riigiportaal, digitaalsed dpikeskkonnad, pangateenused.
kditumisnorme ning e kasutab turvaliselt iihismeediat, ajaveebi ja video jagamise platvorme oma algatuste tutvustamiseks ja teiste
kiiberturvalisuse ndudeid. kaasamiseks.

e jargib digikeskkonnas kehtivaid suhtlus- ja kditumisnorme, arvestades erinevate sihtriithmade kultuurilisest,
vanuselisest ja keelelisest eripdrast tulenevaid vajadusi.
e haldab enda digitaalset identiteeti, arvestades kiiberturvalisuse nouetega.
e analiilisib juhendamisel oma digitaalset jalajdlge ja selle moju enda kuvandile.
3) loob ja téiustab digisisu, e Jloob digisisu teksti, esitluse, pildi ja videona, kasutades sobivaid todriistu ning arvestades kvaliteedi,

kasutades sobivaid t&oriistu
sh tehisintellekti lahendusi
vastutustundlikult ning
arvestades autoridiguse
pohimotteid.

konteksti ja eesmarkidega.

kohandab olemasolevat digisisu uue ja sisukama digimaterjali loomiseks, kombineerides erinevaid
teabeallikaid ja digimaterjale.

jargib digisisu loomisel ja kasutamisel autoridiguse ning eetika pohimdtteid, arvestades andmekaitse ja
konfidentsiaalsuse nduetega.

rakendab juhendamisel asjakohaseid litsentsitingimusi (Creative Commons) vastavalt sisule ja kontekstile.
kasutab tehisintellekti rakendusi digisisu loomisel ja muutmisel vastutustundlikult, arvestades kvaliteeti ja
konteksti.




e analiiiisib juhendamisel tehisintellekti loodud digisisu tdpsust, usaldusvaarsust ja konteksti sobivust.

4) kaitseb oma digiseadet,
isikuandmeid, privaatsust ja
tervist, rakendades
kiiberturvalisuse ja
jatkusuutliku arengu
pOhimotteid.

e kaitseb oma digiseadmeid ja nende sisu, rakendades ohtude vdhendamiseks asjakohaseid turvameetmeid ja
uuendades regulaarselt vastavat tarkvara.

e tuvastab digiseadmeid dhvardavad ohud ja rakendab ennetusmeetmeid nende viltimiseks.

e rakendab turvameetmeid isikuandmete ja privaatsuse kaitseks, kasutades tugevaid paroole, kaheastmelist
autentimist ning andmete kriipteerimist, et piirata juurdepéddsu enda andmetele.

e analiilisib digiteenuse privaatsusreegleid ja kohandab privaatsusseadeid oma isikuandmete kaitseks.

e analiiiisib enda kéitumist digitehnoloogia kasutamisel, ldhtudes sellega seotud vaimse ja fiiiisilise tervise
riskidest.

o siilitab tervisliku tasakaalu digitehnoloogia kasutamisel, rakendades ajapiiranguid, puhkeperioode ja
ergonoomilisi t6ovotteid.

e reageerib adekvaatselt kiiberkiusamisele ning kasutab sobivaid vastumeetmeid, viltimaks edasist kahju.

e analiilisib digitehnoloogia keskkonnamdju ja rakendab ressursisddstlikke digikditumise meetodeid,
optimeerides seadmete energiatarvet ja eluea kestust ning hallates digipriigi 6koloogilise jalajélje
viahendamiseks;

5) lahendab digitehnoloogia
kasutamisega seotud
probleeme, tuvastades
tehnilised torked ning valides
sobivad lahendused nende
likvideerimiseks.

e tuvastab digiseadme lihtsama tehnilise torke pohjuse ja lahendab selle juhendi abil.

¢ valib konkreetse iilesande jaoks sobiva riist- ja tarkvara, arvestades lilesande spetsiifikat ja voimalikke
alternatiive.
kohandab ja seadistab juhendite alusel digiteenust voi platvormi vastavalt enda vajadustele.
analiilisib oma digipadevust, koostab plaani enese arendamiseks ja oskuste tdiendamiseks.

e toetab digitehnoloogia viahemkogenud kasutajaid, pakkudes juhiseid ja variante probleemide lahendamiseks.

3.

Sissejuhatus kutsedpingutesse 10 EKAP

Eesmirk: dpetusega taotletakse, et dpilane omandab dpingute jatkamiseks vajalikud teadmised ja oskused Opitavast valdkonnast todtervishoiu-,
téoohutuse nduetest ning dnnetusjuhtumil tegutsemise korrast.

Opiviljundid

Opilane

1) iseloomustab toostuse
olemust, arengut ning
analiiiisib mdju tuginedes
etteantud allikatele.

Hindamiskriteeriumid
Opilane
e kirjeldab to0stuse ajaloolist arengut ja kaasaegset olemust, kasutades etteantud allikatest saadud teavet.

e analiilisib juhendamisel kaasaegse to0stuse podhimdtteid ja toob vélja selle mdju metallitdostusele, kasutades
erialast terminoloogiat.




kirjeldab metallide t66tlemise olemust, rakendusvaldkondi ja arengusuundi Eestis ja maailmas.
kaardistab valdkondliku karjiéri ja dpitee voimalused tooiilesandest 1dhtuvalt.

2) rakendab erinevaid
toomeetodeid metallide
tootlemisel
kisitooseadmetega,
sooritades praktilisi
iilesandeid juhendi alusel.

valib tooiilesande tditmiseks sobivad todmeetodid ja késitooseadmed materjali omadustest 1dhtuvalt.
kasutab késitooseadmeid ohutult, jargides To6tervishoiu ja td6ohutus ndudeid.
kontrollib valminud detaili vastavust todiilesandele.

3) Selgitab ja jirgib t66- ja
keskkonnaohutuse
pohimdtteid, hinnates
ohutegureid tookeskkonnas
kehtiva dokumentatsiooni
alusel.

kirjeldab Tootervishoiu ja todohutuse korraldust kooli nditel vottes aluseks organisatsioonis kehtestatud
dokumentatsiooni.

hindab etteantud to6keskkonna riskitegureid juhendmaterjali alusel.

jargib praktilistel toodel tootervishoiu- ja todohutuse ndudeid, kasutades nduete kohaselt
isikukaitsevahendeid.

4) Koostab eskiisjoonise ja
selgitab
tootmisdokumentatsiooni
olemust ning vajalikkust

etteantud juhendist ldhtuvalt.

selgitab tehnilise joonestamise aluspdhimdtted, sealhulgas stimboleid, tdhiseid ja mddtkava standardist
lahtuvalt.

koostab ldhtuvalt tooiilesandest juhendamisel etteantud detailist eskiisjoonise.

selgitab etteantud juhendi alusel tookédskude, tehnoloogilise kaardi, raportite, saatelehtede ja valdkonnaga
seotud tootmisdokumentide sisu ja vajalikkust.

4.

Metalltoodete koostamine 16 EKAP

Eesmiirk: dpetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud lukksepatdode teostamiseks, tookoha ettevalmistamiseks,

seadmete kisitsemiseks ja seadistamiseks ning valminud detailide ja koostude kvaliteedi kontrolli teostamiseks vastavalt tehnilise dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tooohutuse nduetele.

Opiviljundid

Opilane

1) kirjeldab lukksepatdos
kasutatavate toopinkide ja
seadmete ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja
seadistuse pohimotteid

Hindamiskriteeriumid
Opilane

kirjeldab todriistade, -pinkide, seadmete ning rakiste t60- ja seadistuse pohimotteid ldhtuvalt erialastest
infoallikatest.

kasutab t66ks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast
sOnavara eesti ja inglise keeles ldhtudes tooiilesandest.




ldhtuvalt erialastest
infoallikatest.

2) valmistab ette tookoha e koostab juhendamisel todkava ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
metalltoodete koostamiseks | o valmistab ette tooriistad, todpingid ja rakised lihtuvalt tehnoloogilisest protsessist.
jargides tehn@list . e valib vajalikud pdohi- ja abimaterjalid ning korraldab todkoha jargides todtervishoiu- ja todohutuse ndudeid.
dokumentatsioonti, e valmistab ette detailid koostamiseks ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.

L%?;[gg?hom ja tobohutuse | o yalib masteriistad detaili/koostu mddtmete kontrollimiseks lihtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.

3) koostab tooteid ldhtuvalt e Valmistab ja valib vajalikud koostatavad detailid, ostutooted ja pooltooted ldhtuvalt juhendmaterjalist.
tehnoloogilisest e koostab tooteid kasutades vajalikke mdotmisi, mirkimis- ja sobitamistehnikaid ning -vahendeid ldhtuvalt
dokumentatsioonist ja tehnoloogilisest dokumentatsioonist jirgides tootervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.
tehnoloogilisest protsessist e kontrollib t66 kdigus koostemddtude tdpsust vastavalt tehnilises dokumentatsioonis esitatud nduetele.
jargides kvaliteedi-,
tootervishoiu- ja tooohutuse
noudeid.

4) jareltootleb peale o jareltootleb detaili/koostu vastavalt todjuhisele ja tehnilisele dokumentatsioonile.
lukksepatoode 16ppu e kontrollib detaili’koostu kvaliteeti vastavalt standardile.
detailid/koostud ja teostab e hooldab seadmed ja toovahendid ning korrastab tookoha vastavalt téokojas kehtivale korrale.
kvaliteedikontrolli lihtudes | ¢  annab detaili/koostu iile vastavalt tddjuhisele.
juhendmaterjalist.

5. Toste-, transpordi- ja ladustamise seadmed 4 EKAP

Eesmirk: opetusega taotletakse, et dppija moistab materjalide toste-, transpordi- ja ladustamise tehnoloogiaid ning juhib tdsteseadmeid ning jargib
t60- ja keskkonnaohutuse ning todtervishoiu ndudeid.

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid

Opilane Opilane

1) kasutab materjalide e cristab piltmaterjali abil erinevaid tdstemehhanisme: manipulaator, tali, tdstuk, telfer, sildkraana,
laadimisel tostetroppe, konsoolkraana, pukk- ja noolkraana ning autokraana.
jargides troppimise ja e valib ldhtuvalt tooiilesandest materjalide peale- ja mahalaadimiseks tdstetropid ja koorma-
koormakinnituse ndudeid kinnitusvahendid, jérgides tddohutusndudeid.
ning téoohutust.




hindab visuaalselt troppide ja tdstevahendite tehnilist seisukorda ning praagib vélja tehnilistele nduetele
mittevastavad tropid ja tostevahendid.

haagib tostetroppidega to0ks vajalikud materjalid/seadmed/konstruktsioonielemendid, jargides koorma
peale- ja mahalaadimise pohimdtteid ning to6ohutusnoudeid.

2) teeb juhendamisel tdste- ja
ladustamistoid tosteseadmega
suletud territooriumil.

juhendab kiemarkide abil tosteseadme juhti, jargides etteantud tdojuhiseid ja todohutusndudeid.
juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel tosteseadet, jargides todohutusndudeid ja etteantud
toojuhiseid.

ladustab materjalid vastavalt etteantud juhistele tagades nende kvaliteedi sdilimise.

3) Teostab troppimis- ja
tostetoid jargides t60- ja
keskkonnaohutuse ning
tootervishoiundudeid.

kasutab ergonoomilisi ja ohutuid t66votteid ning nduetekohaselt vajalikke abi- ja isikukaitsevahendeid.
jargib t60 planeerimisel, tookoha ettevalmistamisel, td6ajal ja tdokoha korrastamisel rangelt tootervishoiu-
ja todohutusndudeid viltimaks todonnetusi objektil, arvestab teiste inimeste ja keskkonnaga enda timber.
sorteerib jadtmed, juhindudes taaskasutusest ning jargib jaatmekaitluseeskirjades olevaid ndudeid.

6.

Tehniline joonestamine 6 EKAP

Eesmirk: opetusega taotletakse, et opilane omandab CAD/CAM-tarkvara kasutamise oskused jooniste ja mudelite loomiseks, to6tlusprotsesside
simuleerimiseks ja CNC seadmetele juhtprogrammide koostamiseks, jargides tootervishoiu- ja toédohutuse ndudeid.

Opiviljundid

Opilane

1) kasutab CAD-tarkvara, et
luua tdpne ja moodtkavas 2D-
joonis antud tehnilise
kirjelduse pohjal.

Hindamiskriteeriumid
Opilane

rakendab juhendi ja/voi tehnilise kirjelduse alusel CAD-tarkvara to0riistu erinevate joonise elementide
loomiseks.
loob 2D-joonise, ldhtudes tehnilisest kirjeldusest ja tuginedes standarditele.

2) kasutab CAD-tarkvara, et
luua tépne ja modtkavas 3D-
mudel antud tehnilise
kirjelduse pdhjal.

kasutab CAD-tarkvara erinevate mudeli elementide loomiseks.
loob 3D-mudeli, 1dhtudes tehnilisest kirjeldusest ja tuginedes standarditele.

3) kasutab CAM-tarkvara, et
valida sobivaid
tootlusprotsesse, simuleerib
protsessi voimalike vigade

valib CAM-tarkvaras to6tlusprotsessi lahtuvalt detaili joonisest.

seadistab vajalikud todriistad ja nende parameetrid vastavalt etteantud {ilesandele ja to6tlemis protsessile
(1oikekiirus, 16ikesiigavus, ettenihe, painutus nurk, painutus siigavus, painutus kaugus, painutus kiirus)
kavandab detaili to6tlemise protsessi lahtuvalt todiilesandest.
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hindamiseks ning loob
juhtprogrammi CNC pingile.

simuleerib loodud tootlemisprotsessi voimalike vigade hindamiseks, parandab ilmnenud vead.
genereerib juhtprogrammi valitud CNC seadmest ldhtuvalt.

4)

rakendab CAD/CAM-
tookohal tootervishoiu- ja
téoohutuse ndudeid tagades
enda ja kaaslaste ohutus.

rakendab tookoha ettevalmistamisel tootervishoiu- ja tdoohutuse ndudeid.
jargib tookorraldust ja sisekorraeeskirjades sitestatut.

rakendab toOprotsessis sobivaid ettevaatusabindusid, suudab tuvastada voimalikke riske, vajadusel kaasab
juhendaja, et viltida vigastusi ja seadme rikkeid.

7.

3 EKAP

Mododistamine ja kvaliteedikontroll

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et Opilane omandab teoreetilised teadmised ja praktilised oskused tehnilisest mdddismisest, mddteseadmete
ehitusest ja kasutamisest ning rahvusvahelise tolerantside iihtsussiisteemi kasutamisest.

Opiviljundid
Opilane

1)

kasutab mooteriistu erinevate
suuruste mootmiseks
vastavalt toGlilesandele.

Hindamiskriteeriumid
Opilane

selgitab mdotevahendite otstarvet, ehitust ja toopohimotet ldhtudes erialastest infoallikatest.

eristab modtithikuid ja nende kasutamist 1dhtuvalt erialasest dokumentatsioonist.

viib vastavalt juhendile 1dbi tehnilisi modtmisi, kasutades asjakohaseid modtevahendeid ldhtuvalt tehnilisest
dokumentatsioonist.

2)

rakendab tolerantside
iihtsussiisteemi to6ililesannete
taitmiseks lahtuvalt
tehnilisest
dokumentatsioonist.

kirjeldab rahvusvahelist tolerantside {ihtsussiisteemi, tema pohimotteid ldhtuvalt erialastest infoallikatest.
kontrollib detailide vastavust etteantud tolerantsidele ldhtudes juhend materjalist.
kontrollib arvutuslikult eeldatavaid iste vastavalt juhendmaterjalile.

3)

rakendab masinachitusega
seonduvate tehniliste jooniste
koostamise ja vormistamise
noudeid ldhtudes
standarditest.

selgitab ldhtuvalt tehnilistest joonistest ja skeemidest, kasutatud tingmérkide, tolerantsivélja ning kuju- ja
asendihilvete tdhiste tihendust.

vormistab detaili voi koostu tehnilise joonise vastavalt masinachituse standarditele kasutades sobivaid
toOriistu.

8.

Praktika 30 EKAP

Eesmiirk: opetusega taotletakse, et dpilane arendab oppekeskkonnas omandatud kutsealaseid teadmisi, oskusi ning hoiakuid
masintdotlustehnoloogiaid rakendavates ettevitetes meeskonna liikkmena.
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~

Opiviljundid

~

Opilane

1) planeerib oma isiklikud

praktika eesmirgid ja
tootilesanded 1dhtuvalt
erialastest kompetentsidest.

Hindamiskriteeriumid
Opilane

kaardistab realistlikud, mdddetavad ja ajaliselt médratletud praktika eesmirgid ldhtudes erialastest
kompetentsidest.

koostab juhendaja juhendamisel konkreetseid tooiilesandeid sisaldava tegevuskava ja ajakava nende
tiitmiseks ldhtudes praktika eesmérkidest.

2) tutvub ettevotte e jirgib praktikaettevotte tookorraldust arvestades tookorraldus- ja sisekorraeeskirjades sétestatut.
todkorralduse ja e osaleb tookohal tooohutus- ja todtervishoiualasel juhendamisel ja vastaval véljadppel enne toole asumist voi
sisekorraeeskirjadega ning jirgneva t60 juurde asumisel ning kinnitab seda vastavalt ettevottes sitestatud korrale.
seadmete kasutus- ja
ohutusjuhenditega lahtudes
praktika eesmarkidest.

3) téidab juhendamisel ja e valmistab ette to6koha, jargib tootamisel todohutus- ja todtervishoiualaseid ndudeid, to6 16ppedes korrastab
iseseisvalt praktikaettevottes tookoha ja toovahendid ldhtudes todiilesandest.

Juhendaja mdaratud e valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja abivahendid, arvestades toddeldavate toorikute ja/voi detailide
toollesandeid lahtudes mddte ja kogust tulenevalt toojuhendist.
koostatud tegevus- ja e valib ja valmistab ette vajalikud toovahendid, seadmed lédhtudes tehnoloogilisest dokumentatsioonist ja
ajakavast. tooiilesandest.
¢ kontrollib tooriku, detaili v3i toote vastavust tehnoloogilises dokumentatsioonis antud mdotmetele,
kasutades selleks sobivat tehnoloogiat 1dhtudes standarditest.
e hindab juhendamisel valminud tooriku, detaili vdi toote kvaliteeti, selgitab vélja vdimalike vigade tekkimise
pOhjused ja voimalusel likvideerib need vastavalt kehtestatud nduetele.
e tididab juhendamisel tehnilise dokumentatsiooni kasutades vajadusel infotehnoloogilisi vahendeid 1dhtudes
tooiilesandest.
4) tootab ohutult jirgides kutse- | @ arvestab tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja to6koha korrastamisel inimeste ja keskkonnaga téites

eetika-, tootervishoiu, t60-,
elektri-, tule- ja
keskkonnaohutusnoudeid.

tootervishoiu- ja todohutusndudeid.

kasutab tookohta eesmérgipéraselt ja hoiab selle korras, jirgides toovahendite ja muude seadmete
kasutamisel etteantud juhendeid, sh ohutusjuhendeid.

kasutab tootamisel ettendhtud isikukaitsevahendeid, ergonoomilisi ja ohutuid t66votteid ldhtudes
kehtestatud nduetest.
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reflekteerib iseseisvalt ja
juhendamisel oma kutsealast
tegevust ettevotetes ldhtuvalt

praktika eesmirkidest, tegevus- ja

ajakavast.

analiilisib koostdds juhendajaga todetapi kéigus ja 10ppedes oma tegevust ning panust meeskonnatoosse
tulenevalt erialastest kompetentsidest.

tdidab elektroonilist praktikapdevikut kirjeldades praktika kéigus tehtud téo6iilesandeid ning esitab selle
ettevottepoolsele juhendajale hindamiseks ldhtudes praktikajuhendist.

koostab praktikaaruande kasutades erialast terminoloogiat, annab hinnangu enda t&ole, tdidab eneseanaliiiisi
sisaldava kokkuvotte vormistades dokumendid korrektses eesti keeles elektrooniliselt ning esitleb seda
lahtudes juhendist.

3.2. Valitavad p6hiopingute moodulid keevitustoode suunal

9.

Poolautomaatkeevitus 12 EKAP

Eesmirk: dpetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud poolautomaatkeevitustodde teostamiseks, tookoha
ettevalmistamiseks, seadmete kasitsemiseks ja seadistamiseks ning kvaliteetseks keevitustoode teostamiseks vastavalt tehnilise dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja todohutuse nduetele.

Opiviljundid

Opilane

1) selgitab
poolautomaatkeevituse
seadmete ehitust ja
toopohimdtet ning
seadistuspohimotteid
tuginedes erialastele
allikatele.

Hindamiskriteeriumid
Opilane

kirjeldab poolautomaatkeevituse seadmete t66- ja seadistuse pohimdtteid ldhtuvalt tehnilisest
dokumentatsioonist.

selgitab kaitsegaaside téhistusi ja nende kasutamise eripdra vastavalt standardile.

selgitab keevitustraatide téhistusi ja nende kasutamise eripdra vastavalt standardile.

kasutab t66ks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast
sOnavara eesti ja inglise keeles 1dhtudes tooiilesandest.

2) valmistab ette tookoha
keevitustoodeks
poolautomaatkeevituse

seadmega jargides tehnilist

dokumentatsiooni,

tootervishoiu- ja todohutuse

noudeid.

valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning korraldab kisikaarkeevituse tookoha jargides tootervishoiu- ja
tooohutuse ndudeid.

teeb proovidombluse, vajadusel korrigeerib seadme to0reziime vastavalt proovidmbluse tulemusele tuginedes
tehnilisele dokumentatsioonile.
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3) valmistab ette detailid ja e celtddtleb detailid keevitamiseks kasutades sobivat tehnoloogiat lihtudes tddjuhendist ja tehnilisest
koostu ldhtudes tehnilisest dokumentatsioonist.
doku'mentatsio.(').nist ning e seab liles koostu, vajadusel kasutab punkt- vo1 traagelomblusi, rakiseid, vastudeformatsioone voi
keevitab selle jargides eelkuumutust lihtudes todjoonisest.
t(iotery1sh01u— Jatodohutuse | e Kkontrollib koostu vastavust modteriistade abil lihtuvalt toojoonisest ja standardist.
ndudeid. e keevitab koostu vastavalt todjuhendile ja tehnilisele dokumentatsioonile.

4) jareltootleb peale jareltootleb detaili/koostu vastavalt todjuhisele ja tehnilisele dokumentatsioonile.

keevitustoode 16ppu
detailid/koostud ja kontrollib
nende kvaliteeti 1ahtudes
standardist.

kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt standardile.
annab detaili/koostu tile vastavalt to6juhisele.
hooldab poolautomaatkeevitusseadme ja korrastab tookoha vastavalt tookojas kehtivale korrale.

10.

Kisikaarkeevitus 12 EKAP

Eesmirk: opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud késikaarkeevitustoode teostamiseks, tookoha
ettevalmistamiseks, seadmete késitsemiseks ja seadistamiseks ning kvaliteetseks keevitustoode teostamiseks vastavalt tehnilise dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tooohutuse nduetele.

Opiviiljundid
Opilane

1)

selgitab kisikaarkeevituse
seadmete ehitust ja
toopohimdtet ning
seadistuspohimotteid
tuginedes erialastele
allikatele.

Hindamiskriteeriumid

Opilane

o kirjeldab késikaarkeevituse seadmete t60- ja seadistuse pohimotteid ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
e selgitab keevituselektroodide tdhistusi ja nende kasutamise eripdra vastavalt standardile.

e kasutab to0ks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast
sOnavara eesti ja inglise keeles 1dhtudes tooiilesandest.

2)

valmistab ette tookoha
keevitustoodeks
kisikaarkeevituse seadmega
jargides tehnilist
dokumentatsiooni,
todtervishoiu- ja todohutuse
ndudeid.

e valib vajalikud pdhi- ja abimaterjalid ning korraldab késikaarkeevituse tookoha jérgides todtervishoiu- ja
tooohutuse noudeid.

e teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib seadme todreziime vastavalt proovidmbluse tulemusele tuginedes
tehnilisele dokumentatsioonile.
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3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes tehnilisest
dokumentatsioonist ning
keevitab selle jargides
tootervishoiu- ja tdoohutuse
ndudeid.

eeltootleb detailid keevitamiseks kasutades sobivat tehnoloogiat 1dhtudes todjuhendist ja tehnilisest
dokumentatsioonist.

seab iiles koostu, vajadusel kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid, vastudeformatsioone voi
eelkuumutust ldhtudes todjoonisest.

kontrollib koostu vastavust modteriistade abil 1dhtuvalt todjoonisest ja standardist.

keevitab koostu vastavalt to6juhendile ja tehnilisele dokumentatsioonile.

4) Jareltootleb peale e jireltodtleb detaili/koostu vastavalt todjuhisele ja tehnilisele dokumentatsioonile.
késikaarkeevitustoode 1oppu | o  kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt standardile.
detailid/koostud ja kontrollib | ¢  annab detaili/koostu iile vastavalt tddjuhisele.
nende kvaliteeti ldhtudes e hooldab kisikaarkeevitusseadme ja korrastab tookoha vastavalt tdokojas kehtivale korrale.
standardist.
11. TIG-keevitus 12 EKAP

Eesmirk: dpetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud TIG-keevitustéode teostamiseks, tookoha ettevalmistamiseks,
seadmete kisitsemiseks ja seadistamiseks ning kvaliteetseks keevitustddde teostamiseks vastavalt tehnilise dokumentatsiooni, tootervishoiu- ja

to0ohutuse nduetele.

Opiviljundid

Opilane

1) selgitab TIG-keevituse
seadmete ehitust ja
toopohimdtet ning
seadistuspohimotteid
tuginedes erialastele
allikatele.

IiIindamiskriteeriumid
Opilane

kirjeldab TIG-keevituse secadmete t60- ja seadistuse pohimotteid ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
selgitab kaitsegaaside téhistusi ja nende kasutamise eripdra vastavalt standardile.

selgitab sulamatute elektroodide ja lisamaterjali varraste tdhistusi ja nende kasutamise eripira vastavalt
standardile.

kasutab to0ks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast
sOnavara eesti ja inglise keeles ldhtudes tooiilesandest.

2) valmistab ette tookoha
keevitustoodeks TIG-

keevituse scadmega jargides

tehnilist dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tdoohutuse
noudeid.

valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning korraldab TIG-keevituse to0koha jargides tootervishoiu- ja
tooohutuse ndudeid.

teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib seadme tooreziime vastavalt proovidmbluse tulemusele tuginedes
tehnilisele dokumentatsioonile.
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3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes tehnilisest
dokumentatsioonist ning
keevitab selle jargides
tootervishoiu- ja tdoohutuse
ndudeid.

eeltootleb detailid keevitamiseks kasutades sobivat tehnoloogiat 1dhtudes todjuhendist ja tehnilisest
dokumentatsioonist.

seab iiles koostu, vajadusel kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid ldhtudes té6joonisest.
kontrollib koostu vastavust mdoteriistade abil ldhtuvalt tddjoonisest ja standardist.
keevitab koostu vastavalt to6juhendile ja tehnilisele dokumentatsioonile.

4) jareltootleb peale
keevitustéode 16ppu

detailid/koostud ja kontrollib

nende kvaliteeti 1dhtudes
standardist.

jareltootleb detaili/koostu vastavalt toojuhisele ja tehnilisele dokumentatsioonile.
kontrollib keevisombluse kvaliteeti vastavalt standardile.

annab detaili/koostu iile vastavalt todjuhisele.

hooldab TIG-keevitusseadme ja korrastab tookoha vastavalt tookojas kehtivale korrale.

3.3. Valitavad p6hiopingud metallmaterjalide 10iketootlemise suunal

12.

Manuaalpingil treimine ja freesimine 12 EKAP

Eesmirk: dpetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud treimis- ja freesimistodde teostamiseks, tookoha
ettevalmistamiseks, toopinkide késitsemiseks ja seadistamiseks ning kvaliteetsete detailide valmistamiseks vastavalt tehnilise dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja tooohutuse nduetele.

Opiviljundid

Opilane

1) kirjeldab metallitodstuses
kasutatavate trei- ja
freespinkide ehitust ja
toopohimdtteid ning
kasutatavaid loikeriistu
tehnilise dokumentatsiooni
ning infotehnoloogiliste
andmebaaside alusel.

Hindamiskriteeriumid
Opilane

kirjeldab metallitodstuses kasutatavate manuaalsete trei- ja freespinkide ehitust ja to6pohimotet juhendi
alusel 1dhtuvalt erialastest infoallikatest.

kirjeldab trei- ja freesimistoodeks kasutatavate 10ikeriistade (treiterade, freeside) valikupdhimdtteid ja
nende geomeetriat juhendi alusel 1&htuvalt erialastest infoallikatest.

kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast
sOnavara eesti ja inglise keeles ldhtudes tooiilesandest.

2) valmistab ette
konventsionaalse trei- ning
freespingi, to0koha,

koostab juhendamisel todkava/tehnoloogilise kaardi lihtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
valmistab ette todkoha jargides tehnilist dokumentatsiooni, todtervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.
valib materjali ja valmistab ette tooriku ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
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materjali/tooriku ning
seadistab trei- ja freespingi
detailide valmistamiseks
jargides tehnilist
dokumentatsiooni,
tootervishoiu- ja todohutuse
noudeid.

valib tehnoloogiast ja tooiilesandest ldhtuvalt asjakohased 15ikeriistad ja rakised.
valib mdoteriistad detaili modtmete kontrollimiseks ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
seadistab konvensionaalse trei- voi freespingi detailide valmistamiseks vastavalt juhendmaterjalile.

3) valmistab konventsionaalsel
trei- ja freespingil detaile
lahtudes tehnilisest
dokumentatsioonist,
kvaliteedi-, to6tervishoiu- ja
todohutuse nduetest.

valmistab detaile ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.

teeb detaili jareltdotluse 1dhtuvalt juhendmaterjalist.

kontrollib asjakohaste modtevahenditega valmis detaile lahtuvalt to6joonisest ja standarditest.
analiiisib to60protsesse ja -reziime modtetulemuste alusel kvaliteedinduetest ldhtuvalt.

4) 1dpetab tooOprotsessi ja annab
detailid iile vastavalt juhendile.

markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt juhendmaterjalile.
hooldab trei-/ freespinki ja korrastab tookoha vastavalt tookojas kehtivale korrale.
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jddgid vastavalt keskkonnahoiu nduetele.

13.

CNC treipingi seadistamine ja programmeerimine 12 EKAP

Eesmirk: dpetusega taotletakse, et Opilane omandab teoreetilised ja praktilised oskused CNC treipinkide ehitusest, 10ikeriistadest, treimise
tehnoloogiast, juhtprogrammide koostamisest ning detailide todtlemisest CNC treipingil.

Opiviljundid

Opilane

1) koostab kisitsi CNC
treipingile NC-koodis
juhtprogrammi léhtuvalt
erialastest infoallikatest.

Hindamiskriteeriumid
Opilane

kirjeldab juhtprogrammi {iilesehitust, kasutatavaid adressaate, késke ning tsiikleid vastavalt
juhendmaterjalile.

koostab juhtprogrammi ldhtuvalt juhendmaterjalist.

simuleerib loodud todtlemisprotsessi voimalike vigade hindamiseks, parandab ilmnenud vead ldhtuvalt

juhendmaterjalist.

2) valmistab ette to6koha
treimistoodeks CNC treipingil
jargides tehnilist
dokumentatsiooni,

koostab iseseisvalt to0kava/tehnoloogilise kaardi ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
valmistab ette tookoha jérgides tehnilist dokumentatsiooni, totervishoiu- ja toédohutuse ndudeid.
valib materjali ja valmistab ette tooriku ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
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tootervishoiu- ja todohutuse

e laeb juhtprogrammi viliselt andmekandjalt CNC-treipinki ldhtuvalt juhendmaterjalist.
noudeid. e valib tehnoloogiast ja todiilesandest ldhtuvalt asjakohased 15ikeriistad ja rakised.
e valib modteriistad detaili modtmete kontrollimiseks ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
e seadistab CNC-treipingi detailide valmistamiseks vastavalt juhendmaterjalile.
3) valmistab iseseisvalt CNC e valmistab detaile ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
treipingil detaile ldhtudes e teeb detaili jireltootluse ldhtuvalt juhendmaterjalist.
tehnilisest dokumentatsioonist. | o  kontrollib asjakohaste mootevahenditega valmis detaile ldhtuvalt to6joonisest ja standarditest.
e analiiiisib toOprotsesse ja -reziime modtetulemuste alusel kvaliteedinduetest lahtuvalt.
e korrigeerib seadme to0reziime ja todprotsessi, ldhtudes analiiiisi tulemustest.
4) 1dpetab tooprotsessi ja annab e markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt juhendmaterjalile.

detailid iile vastavalt juhendile.

e hooldab CNC- treipinki ja korrastab tdokoha vastavalt tookojas kehtivale korrale.
e utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt keskkonnahoiu nouetele.

14.

12 EKAP

CNC freespingi seadistamine ja programmeerimine

Eesmirk: dpetusega taotletakse, et Opilane omandab teoreetilised ja praktilised oskused CNC freespinkide ehitusest, 1dikeriistadest,
freesimistehnoloogiast, juhtprogrammide koostamisest ning detailide tootlemisest CNC freespingil.

Opiviljundid
Opilane

1))

koostab késitsi CNC

freespingile NC-koodis
Juhtprogrammi ldhtuvalt
erialastest infoallikatest.

Hindamiskriteeriumid

Opilane

e kirjeldab juhtprogrammi {iilesehitust, kasutatavaid adressaate, késke ning tsiikleid vastavalt
juhendmaterjalile.

e koostab juhtprogrammi ldhtuvalt juhendmaterjalist.

e simuleerib loodud t&6tlemisprotsessi voimalike vigade hindamiseks, parandab ilmnenud vead ldhtuvalt
juhendmaterjalist.

2)

valmistab ette tookoha
freesimistoodeks CNC
freespingil jirgides tehnilist
dokumentatsiooni,
todtervishoiu- ja todohutuse
noudeid.

koostab iseseisvalt to0kava/tehnoloogilise kaardi lahtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
valmistab ette tookoha jargides tehnilist dokumentatsiooni, totervishoiu- ja toédohutuse ndudeid.
valib materjali ja valmistab ette tooriku ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.

laeb juhtprogrammi véliselt andmekandjalt CNC-freespinki ldhtuvalt juhendmaterjalist.

valib tehnoloogiast ja tooiilesandest ldhtuvalt asjakohased 15ikeriistad ja rakised.

valib mdodteriistad detaili modtmete kontrollimiseks ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
seadistab CNC-freespingi detailide valmistamiseks vastavalt juhendmaterjalile.
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3) valmistab iseseisvalt CNC
freespingil detaile ldhtudes
tehnilisest dokumentatsioonist.

valmistab detaile 1dhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.

teeb detaili jareltodtluse 1dhtuvalt juhendmaterjalist.

kontrollib asjakohaste mootevahenditega valmis detaile 1dhtuvalt todjoonisest ja standarditest.
analiilisib toOprotsesse ja -reziime modtetulemuste alusel kvaliteedinduetest ldhtuvalt.
korrigeerib seadme tooreziime ja todprotsessi, ldhtudes analiiiisi tulemustest.

4) 1dpetab toOprotsessi ja annab
detailid iile vastavalt juhendile.

markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt juhendmaterjalile.
hooldab CNC- freespinki ja korrastab tookoha vastavalt tookojas kehtivale korrale.
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt keskkonnahoiu nouetele.

3.4 Valitavad pohiopingute moodulid lehtmetallide tootlemise suunal

15.

Lehtmetalli painutamine 12 EKAP

Eesmirk: dpetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud CNC painutuspinkide ehitusest, painutusprotsessist,
juhtprogrammide koostamisest, detailide painutamisest ning valminud detailide kvaliteedi kontrolli teostamiseks vastavalt tehnilise
dokumentatsiooni, to0tervishoiu- ja todohutuse nouetele.

Opiviljundid

Opilane

1) selgitab lehtmetalli
painutuspinkide ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja
seadistuspohimdtteid ldhtudes
erialastest infoallikatest.

Hindamiskriteeriumid
Opilane

kirjeldab erialast terminoloogiat rakendades erinevat tiilipi painutuspinkide ehitust nende ajaloolises
arengus, to0pohimotteid ja tehnilisi voimalusi, 1dhtudes erialastest infoallikatest.

kirjeldab korrektses eesti keeles seadmetel kasutatavate juhtsiisteemide pohimotteid tuginedes tehnilisele
dokumentatsioonile 1dhtuvalt juhendmaterjalist.

kirjeldab seadmete seadistuspdhimotteid tuginedes tehnilisele dokumentatsioonile 1&htuvalt
juhendmaterjalist.

kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast
sOnavara eesti ja inglise keeles ldhtudes tooiilesandest.

2) kirjeldab tooprotsessis
kasutatavate rakiste, t60- ja
mooteriistade ehitust, otstarvet
ning kulutarvikuid
juhendmaterjali alusel.

kirjeldab seadme tiiiibile ettendhtud rakiste ehitust ja otstarvet ldhtuvalt erialastest infoallikatest
kirjeldab seadme tiiiibile ettendhtud erinevate tooriistade ehitust ja otstarvet ldhtuvalt erialastest
infoallikatest.

kirjeldab erinevate mddteriistade otstarvet ja ehitust vastavalt iilesandele 1dhtuvalt erialastest infoallikatest.
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kirjeldab seadme tiiiibile ettendhtud kulutarvikute kasutamist vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile
lahtuvalt juhendmaterjalist.

3) koostab CNC painutuspingile | e kirjeldab juhtprogrammi iilesehitust, kasutatavaid adressaate, kiiske ning tsiikleid vastavalt
juhtprogrammi ldhtuvalt juhendmaterjalile.
erialastest infoallikatest. e koostab juhtprogrammi lihtuvalt juhendmaterjalist.

e simuleerib loodud to6tlemisprotsessi voimalike vigade hindamiseks, parandab ilmnenud vead ldhtuvalt
juhendmaterjalist.

4) valmistab ette CNC lehtmetalli | o koostab iseseisvalt tddkava/tehnoloogilise kaardi lihtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
painutamise t6okoha jargides | e valmistab ette tookoha jargides tehnilist dokumentatsiooni, todtervishoiu- ja todohutuse ndudeid.
tehnilist dokumentatsiooni, e valib mdoteriistad detaili mddtmete kontrollimiseks 1&htuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
tééteryishoiu- ja t6dohutuse e valib ja valmistab ette materjali lihtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
ndudeid. e valib vastavalt tooiilesandele detaili valmistamiseks vajalikud rakised, todriistad, abimaterjalid ja

kulutarvikud ldhtuvalt juhendmaterjalidest.
e laeb juhtprogrammi viliselt andmekandjalt CNC painutusseadmesse ldhtuvalt juhendmaterjalist.
e seadistab CNC painutuspingi vastavalt juhendmaterjalile.

5) valmistab CNC painutuspingil | e selgitab toddeldava materjali omadustest ldhtuvalt to6tlemistehnoloogia valikut juhendmaterjali alusel.
detaile ldhtudes tehnilisest e valmistab CNC painutuspingil detaile ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
dokumentatsioonist. e kontrollib asjakohaste mddtevahenditega valmis detaile ldhtuvalt todjoonisest ja standarditest.

e analiiiisib toOprotsesse ja -reziime modtetulemuste alusel kvaliteedinduetest 1dhtuvalt.
e korrigeerib seadme tooreziimi ja tooprotsessi, lahtudes analiilisi tulemustest.

6) teeb valminud detailidele e teeb valmis detailidele jireltddtluse lihtuvalt juhendmaterjalist.
jareltootluse ja kvaliteedi e kontrollib valminud detailide kvaliteeti kasutades asjakohaseid mddtevahendeid, korrigeerib ilmnenud
kontrolli léhtudes standardist. mittevastavused ldhtudes juhendmaterjalist.

e I0petab tooprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile.

e hooldab toovahendid ja seadmed ning korrastab tookoha vastavalt tookojas kehtivale korrale.
e utiliseerib pohi- ja abimaterjalide ja4gid vastavalt keskkonnahoiu nouetele.

e tididab toOprotsessi Iopetamiseks vajalikud dokumendid ldhtuvalt juhendmaterjalist.

16.

Lehtmetalli plasma- ja gaasiloikus 12 EKAP

19




Eesmirk: dpetusega taotletakse, et Opilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud lehtmetalli CNC plasma- ja gaasildikuspinkide ehitusest,
16ikeprotsessist, 10ikamisel kasutatavatest abimaterjalidest, juhtprogrammide koostamisest ning valminud detailide kvaliteedi kontrolli teostamiseks
vastavalt tehnilise dokumentatsiooni, to6tervishoiu- ja tooohutuse nouectele.

Opiviiljundid:
Opilane

1y

selgitab plasma- ja
gaasiloikeseadmete ehitust,
nende tehnoloogilisi voimalusi
ja seadistuspohimotteid
lahtudes erialastest
infoallikatest.

I:Iindamiskriteeriumid:
Opilane

kirjeldab erialast terminoloogiat rakendades erinevat tiiiipi plasma- ja gaasildikeseadmete ehitust nende
ajaloolises arengus, t66pohimotteid ja tehnilisi voimalusi, 1dhtudes erialastest infoallikatest.

kirjeldab korrektses eesti keeles seadmetel kasutatavate juhtsiisteemide pohimotteid tuginedes tehnilisele
dokumentatsioonile ldhtuvalt juhendmaterjalist.

kirjeldab seadmete seadistuspdhimotteid tuginedes tehnilisele dokumentatsioonile ldhtuvalt
juhendmaterjalist.

kasutab t66ks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast
sOnavara eesti ja inglise keeles lahtudes tootilesandest.

2)

kirjeldab tooprotsessis
kasutatavate rakiste, t60- ja
modteriistade ehitust, otstarvet
ning kulutarvikuid
juhendmaterjali alusel.

kirjeldab seadme tiilibile ettendhtud rakiste ehitust ja otstarvet ldhtuvalt erialastest infoallikatest

kirjeldab seadme tiiiibile ettenidhtud erinevate tooriistade ehitust ja otstarvet ldhtuvalt erialastest
infoallikatest.

kirjeldab erinevate mddteriistade otstarvet ja ehitust vastavalt iilesandele 1dhtuvalt erialastest infoallikatest.
kirjeldab seadme tiilibile ettendhtud kulutarvikute kasutamist vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile
lahtuvalt juhendmaterjalist.

3) koostab CNC plasma- ja o kirjeldab juhtprogrammi iilesehitust, kasutatavaid adressaate, kédske ning tsiikleid vastavalt
gaasildikuseseadme juhendmaterjalile.
juhtprogrammi l&htuvalt e koostab juhtprogrammi ldhtuvalt juhendmaterjalist.
erialastest infoallikatest. e simuleerib loodud tootlemisprotsessi voimalike vigade hindamiseks, parandab ilmnenud vead ldhtuvalt
juhendmaterjalist.
4) valmistab ette lehtmetalli CNC koostab iseseisvalt tdokava/tehnoloogilise kaardi lihtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.

plasma- ja gaasildikepingi
jargides tehnilist
dokumentatsiooni,
todtervishoiu- ja todohutuse
ndudeid.

valmistab ette tookoha jargides tehnilist dokumentatsiooni, totervishoiu- ja toddohutuse ndudeid.
valib mooteriistad detaili modtmete kontrollimiseks ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
valib ja valmistab ette materjali 1&htuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.

valib vastavalt todiilesandele detaili valmistamiseks vajalikud rakised, abimaterjalid ja kulutarvikud
lahtuvalt juhendmaterjalidest.
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laeb juhtprogrammi viéliselt andmekandjalt CNC leheldikusseadmesse ldhtuvalt juhendmaterjalist.
seadistab CNC leheldikusseadme l0ikeprotsessiks vastavalt juhendmaterjalile.

5) valmistab CNC plasma- ja
gaasildoikuspingil detaile
lahtudes tehnilisest
dokumentatsioonist.

valmistab CNC leheldikuspingil detaile ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.

kontrollib asjakohaste modtevahenditega valmis detaile ldhtuvalt td6joonisest ja standarditest.
analiilisib to0protsesse ja -reziime modtetulemuste alusel kvaliteedinduetest ldhtuvalt.
korrigeerib seadme to0reziimi ja todprotsessi, lahtudes analiitisi tulemustest.

6) teeb valminud detailidele
jareltootluse ja kvaliteedi

kontrolli 1dhtudes standardist.

teeb valmis detailidele jareltootluse 1dhtuvalt juhendmaterjalist.

kontrollib valminud detailide kvaliteeti kasutades asjakohaseid mdotevahendeid, korrigeerib ilmnenud
mittevastavused ldhtudes juhendmaterjalist.

15petab todprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile.

hooldab kasutatud todvahendid ja seadmed ning korrastab tookoha vastavalt tookojas kehtivale korrale.
utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt keskkonnahoiu nouetele.

tdidab tooprotsessi 10petamiseks vajalikud dokumendid 1dhtuvalt juhendmaterjalist.

17.

Lehtmetalli laserloikus 12 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et dpilane omandab teadmised, oskused ja hoiakud lehtmetalli CNC laserldikepingi ehitusest, 10ikeprotsessist,
16ikamisel kasutatavatest abimaterjalidest, juhtprogrammide koostamisest ning valminud detailide kvaliteedi kontrolli teostamiseks vastavalt
tehnilise dokumentatsiooni, tootervishoiu- ja todohutuse nouetele.

Opiviiljundid:

Opilane

1) selgitab laserldikepinkide
ehitust, nende tehnoloogilisi
vOimalusi ja

seadistuspohimotteid 1dhtudes

erialastest infoallikatest.

Ijindamiskriteeriumid:
Opilane

kirjeldab erialast terminoloogiat rakendades erinevat tiiiipi laserldikepinkide ehitust nende ajaloolises
arengus, to0pdhimdtteid ja tehnilisi voimalusi, 1dhtudes erialastest infoallikatest.

kirjeldab korrektses eesti keeles seadmetel kasutatavate juhtsiisteemide pohimotteid tuginedes tehnilisele
dokumentatsioonile 1dhtuvalt juhendmaterjalist.

kirjeldab seadmete seadistuspohimotteid tuginedes tehnilisele dokumentatsioonile ldhtuvalt
juhendmaterjalist.

kasutab to0ks vajalikke infotehnoloogilisi vahendeid, andmebaase, tehnilist dokumentatsiooni ning erialast
sOnavara eesti ja inglise keeles ldhtudes todiilesandest.

2) kirjeldab tooprotsessis
kasutatavate rakiste, t60- ja

kirjeldab seadme tiilibile ettendhtud rakiste ehitust ja otstarvet lahtuvalt erialastest infoallikatest
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mooteriistade ehitust, otstarvet
ning kulutarvikuid
juhendmaterjali alusel.

kirjeldab seadme tiiiibile ettenidhtud erinevate tooriistade ehitust ja otstarvet ldhtuvalt erialastest
infoallikatest.

kirjeldab erinevate mddteriistade otstarvet ja ehitust vastavalt iilesandele 1dhtuvalt erialastest infoallikatest.

kirjeldab seadme tiilibile ettendhtud kulutarvikute kasutamist vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile
ldhtuvalt juhendmaterjalist.

3) koostab termilisele CNC e kirjeldab juhtprogrammi tilesehitust, kasutatavaid adressaate, kédske ning tsiikleid vastavalt

leheldikusseadmele juhendmaterjalile.

Jjuhtprogrammi l&htuvalt e koostab juhtprogrammi lihtuvalt juhendmaterjalist.

erialastest infoallikatest. e simuleerib loodud té6tlemisprotsessi vdimalike vigade hindamiseks, parandab ilmnenud vead lihtuvalt
juhendmaterjalist.

4) valmistab ette lehtmetalli CNC | o koostab iseseisvalt tddkava/tehnoloogilise kaardi lihtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
laserldikepingi to6koha e valmistab ette tookoha jargides tehnilist dokumentatsiooni, todtervishoiu- ja tddohutuse ndudeid.
jargides tehnilist e valib mooteriistad detaili mddtmete kontrollimiseks ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
dokumc?nta‘Fsiopni, e valib ja valmistab ette materjali l&htuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
toGtervishoiu- ja tddohutuse e valib vastavalt todiilesandele detaili valmistamiseks vajalikud rakised, abimaterjalid ja kulutarvikud
ndudeid. lihtuvalt juhendmaterjalidest.

e laeb juhtprogrammi viliselt andmekandjalt CNC leheldikusseadmesse ldhtuvalt juhendmaterjalist.
e seadistab CNC leheldikusseadme loikeprotsessiks vastavalt juhendmaterjalile.

5) valmistab CNC e valmistab CNC leheldikuspingil detaile ldhtuvalt tehnilisest dokumentatsioonist.
laserloikuspingil detaile e kontrollib asjakohaste mddtevahenditega valmis detaile ldhtuvalt todjoonisest ja standarditest.
ldhtudes tehnjlise?t e analiiiisib toOprotsesse ja -reziime modtetulemuste alusel kvaliteedinduetest lahtuvalt.
dokumentatsioonist. e korrigeerib seadme to6reziimi ja toOprotsessi, lahtudes analiiiisi tulemustest.

6) teeb valminud detailidele e teeb valmis detailidele jireltodtluse lihtuvalt juhendmaterjalist.

Jareltootluse ja kvaliteedi e kontrollib valminud detailide kvaliteeti kasutades asjakohaseid mddtevahendeid, korrigeerib ilmnenud
kontrolli léhtudes standardist. mittevastavused ldhtudes juhendmaterjalist.
e |Opetab todprotsessi ja annab detailid {ile vastavalt juhendile.
e hooldab kasutatud toovahendid ja seadmed ning korrastab to6koha vastavalt todkojas kehtivale korrale.
e utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt keskkonnahoiu nduetele.
e tdidab tooprotsessi lopetamiseks vajalikud dokumendid ldhtuvalt juhendmaterjalist.
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